HyGRroO

Ausschreibungstext
Niederdruckdisensystem LPS
Adiabate Zuluftbefeuchtung und Abluftkihlung

Adiabates modulares Niederdruckdisensystem fiir einen energiesparenden und hygienischen
Befeuchtungsbetrieb.Konzipiert fir maximalen Wirkungsgrad bei minimalem Wasser- und
Energieverbrauch durch eine stufenlose Prazisionsregelung ohne Nachverdunstung, die héchste
Regelgenauigkeit garantiert. Hygienisch einwandfrei, zertifiziert und erfolgreich rund um die Uhr im
Dauereinsatz.

Hygiene-Sicherheit durch

bewahrtes HygroMatik Konzept zur sicheren Gewahrleistung verlasslicher Hygiene
Verwendung ausschlie3lich inerter Komponenten

Verzicht auf pordse und wasserspeichernde Materialien gemal VDI 6022

Verzicht auf Umlaufwasser gemag VDI 6022

konstruktive Verhinderung von stehendem Wasser gemaf VDI 6022

Verwendung von demineralisiertem Befeuchtungswasser / Restleitfahigkeit 5-50 uS/cm
Verzicht auf chemische und biologische Zusatze

Fir einen hygienisch einwandfreien Betrieb sind beim LPS keine hygieneunterstiitzenden
Chemikalien erforderlich. Das LPS bringt reine Feuchte in die Luft und kann sowohl in
Standardanlagen als auch in Bereichen mit besonders hohen Hygieneanforderungen befeuchten.
Dies gilt insbesondere dort, wo die Beifligung von Zusatzen nicht zulassig ist.

Das LPS Hygienekonzept beinhaltet folgende Zertifizierungen

e VDI 6022, Blatt 1 (2018 — 01)
e VDI 3803, Blatt 1 (2010 — 02)

Befeuchtungssystem

Das LPS erreicht den optimalen Wirkungsgrad zusammen mit den Vortex-Verwirbelungsmodulen.
Die VortexWand aus inerten zusammensteckbaren VortexModulen, komplett mit
Niederdruckschlauchen und Verteilerrohren, ist passend flir jedes Kanalmafls und mit speziell
entwickelten hochprazisen Edelstahl-Zerstauber-Disen ausgestattet. Die Duisen sind
verschleil¥frei, leicht zu reinigen und dauerhaft wiederverwendbar. Die unterschiedlichen
Spruhwinkel, kombiniert mit der effizienten Luft-Wasservermischung durch die VortexModule
generieren einen vollflachig befeuchteten Luftstrom ohne Kondensation an Kanalwanden und
Decke - somit garantiert das LPS eine ,trockene Befeuchtung® auf kiirzester Befeuchtungsstrecke.

Gemal VDI 6022 und VDI 3803 ist nach der Befeuchtung ein ein- oder zweistufiger inerter
Aerosolabscheider aus Edelstahlgestrick verbaut. Dieser ist leicht herausnehmbar, reinigbar,
lebenslang wiederverwendbar und garantiert véllige Aerosolfreiheit.

Niederdruckpumpenstation

Gerauscharme, zuverlassige Drehschieberpumpe flir den industriellen Einsatz mit
Frequenzumrichter, zum Anschluss an vollentsalztes Wasser. Der Frequenzumrichter ermdglicht
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eine proportionale Regelung im gesamten Befeuchtungsbereich. Einfach zu montieren mit allen
handelstblichen Montageschienen-Systemen, herstellerspezifische Systeme werden nicht
bendtigt.

Hochste Sicherheit wird gewahrleistet durch

Motor-Leistungsiiberwachung

Minimaldruck- und Maximaldruckiberwachung
bedarfsabhangige Druckerhéhung

10 um Wasserfilter

Wassereingangssensor (Trockenlaufschutz)

Optional

e 1-3 Lastbetrieb — hygienisch und effizient in allen Leistungsbereichen
e Kihlung

Befeuchterregelung

Ressourceneinsparende stetige Proportionalregelung mit Eigenlberwachung flr dauerhafte
Sicherheit. Die Steuerung mit LED-Segmentanzeige ist flr die Ansteuerung einer bauseitigen
Enthalpieregelung vorgesehen und fiir den Anschluss an alle gangigen stufenlosen Regelsignale
geeignet.

¢ Modbus RTU mit RS 485 Schnittstelle

Hygienespulung nach VDI 6022 (Zwangsentleerung)

Nach Anlagenstillstand erfolgt wahlweise nach 1-48 Stunden ein automatischer Hygienespulzyklus
aller wasserfihrenden Leitungen des Befeuchtungssystems. Das Entleerungsintervall und die
Spulintensitat kdnnen flexibel an die betriebsspezifischen Parameter angepasst werden.

Hygienegerechte Installation und Inbetriebnahme

Gerne unterbreiten wir Ihnen ein individuelles Angebot fir Ihr Projekt. Sprechen Sie uns an.

Darauf sollten sie achten / Planungstipps:

Zur Einhaltung VDI 6022

e wasserdichtes Kanalsegment mit Servicetlr, Licht und abdeckbarem Schauglas fir
Kontrolle und Servicearbeiten

o fachgerecht montierte Befestigungselemente flir VortexWand und Aerosolabscheider

e alle wasserberihrenden Teile aus korrosionsbestandigem Material, z.B. Edelstahl (mind.
1.4301)

o Wasserwanne mit syphoniertem Wasserablauf



Hochste Effizienz bei
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D

o (glatten Oberflachen und keinen hervorstehenden Einbauten innerhalb des Befeuchtungs-

Kanalsegments

¢ einer Befeuchtungsstrecke von nur 900 mm bei einer maximalen Gesamt-Einbaulange von

1500 mm

e einem Abstand zum Ventilator von mind. 1000 mm

¢ vollflachiger laminarer Anstrdmung der Vortex\Wand

Technische Daten

Luftkonditionen und EinbaumaRe

Lichte Einbaumalie Hohe x Breite x Ldnge e mm
Luftdurchsatz m3h
Luftgeschwindigkeit m/s
Druckabfall Gesamtanlage bei 2,0 m/sec (trocken)

inkl. zweistufigem Aerosolabscheider 80 Pa

Lufteintitt -~ . T °C/%rF
Luftaustritt . T °C/%rF
Auffeuchtung a/kg
Wasserbedarf kg/h
Wasserqualitat Umkehrosmosewasser (5-50 uS/cm)
Wassertemperatur 5 bis 15°C
Pumpengruppe

Max. Férderleistung I/h
Nennleistung Pumpenmotor kW
Spannung/ Frequenz L V/Hz
Nennstrom Pumpenmotor A
Wasserdruck netzseitig 1-4 bar

Abmessungen Pumpengruppe Hohe x Breite x Tiefe 670 x 522 x 267 mm

Modell

HygroMatik LPS



